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锅炉操作自动控制部分完好要求和检查评定方法

主题 内容与适用范围

本标准规定了锅炉操作控制部分设备完好要求和检查、评定方法

本标准适用于蒸发量小于(等于))35t/h的固定燃煤蒸汽锅炉的操作自动控制

本标准不适用于特殊结构的余热锅炉及热水锅炉的自动控制

完好要求

2.1 主要技术性能

2.1.1 能对影响锅炉运行安全性和经济性的重要参数，如汽包水位、锅炉出口蒸汽压力、炉膛

负压和烟气氧含量进行实施控制。

2.1.2 能在CRT上显示锅炉结构示意图、主要参数变化趋势图，及各点参数。参数刷新时间

为 Is.

2.1.3 能定时打印班组报表及日报表。能对报警、事件随机打印。

2.1.4 能利用键盘改变各调节回路给定值、调节器参数及调节器输出方式、给定值输入方式

2.1.5 当某些重要参数超越允许限度时应报警，当调节器处于允许最小开度或最大开度时也
应报警。

2.1.6 能有效地实现低水位联锁保护和超压联锁保护。能在紧急状态下实现停炉保护。

2.1.7 对系统控制功能采用如下方法进行检查:系统中各调节器参数的整定，应使得在于扰

出现以后，被调节参数较快地稳定下来。对一定值调节系统，以图1为系统的质量指标，使得:

                                  Xl:x:二 4:1一 10:1

    也可以波动次数为质量指标。一般以向上波动二次，向下波动一至二次为宜。
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                          图1 调节系统质量指标

以上各项采用直观法检查，其中2.1.1,2.1.5,2.1.6三项为评定的主要项目。
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2.2测量泊牛和压力变速器
2-2.1 测量元件应符合下列要求。

    a. 测量元件的感温体应安装在管道或炉膛中烟气流速最大处。

    b. 热电偶保护套的末端应越过流束中心线5-10mm,

    c. 应使测温元件与被测介质形成逆流或者相垂直，尽量避免与被测介质流向一致。

    d 测量元件露在设备外的部分要尽量短，而且要求露在外面部分加保温层。

    e. 测量误差在仪表的精度范围之内。

    以上均采用直观法检查，其中a,e两项为评定的主要项目。

2.2.2 压力变速器应符合下列要求。

  ，a.压力变速器使用前应由标准计量单位审查批准、授权单位进行校验，仪表应有校验合
格证 。

    b. 校验内容依次为绝缘电阻、基本误差、密封性、来回变差，各项指标应符合出厂要求。

    c. 压力变送器在工业锅炉中，主要用于测量管道中液体或气体的压力和负压。

    d. 检查仪表上是否具有有效期内的校验标记，并以此作为评定的主要项目。

2.2.3 差压变送器应符合下列要求。

    a， 差压变送器与差压源之间的导压管长度一般应在3-50m范围内，其内径不小于

8mm。导压管应保持不小于1:10的倾斜度。测量液体或蒸汽时，应在连接系统的最高点安装

放汽阀测。测量气体时，应在连接系统最低端安装排水阀。

    b. 仪表运行6个月后，进行一次基本性能检查。

    c. 限位装置调整准确无误。

    d. 差压变送器在工业锅炉中，主要利用测最管道中液体或蒸汽流量以及液位等。

    以上采用直观法检查，b项为评定的主要项目.

2.2.4 氧化铅氧量分析器应符合下列要求
    a.氧化错氧量分析器安装在温度为600-1200℃的环境中。
    b. 使用中应保持被测气体与参比气体压力相等。

  c.应对氧量分析器定期进行校验·定期校验间隔时间为15-20天·
    d.检查仪器应具有校验日期标记。并以此作为评定的主要项目。

2.3 电动执行器

2.3.1 电动执行器的应符合下列要求

    a. 使用前按规定程序检查何服放大器。

    b. 使用前按规定程序检查执行机构。

    c. 按规定程序进行执行器系统检查。

    d. 系统检查合格，所有执行器连杆、杠杆接合处不可有松动间隙。

    以上各项目中c项为评定的主要项目。

2.3.2 操作器使用要求。

    a. 操作器安装环境温度为。-45'C，相对湿度小于(等于)85%，环境振动频率小于(等

于)25Hz,

    b. 保证调节系统手动与自动之间的双向无扰动切换，在“手动”位置状态下，实现远程手

动。

    以上采用直观法检查，以b项为评定的主要项目。
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2.4 泰勒MOD 300计算机分布控制系统

2.4.1 硬件，

        泰勒MOD300型计算机结构完整、安装合理、系统配置完善。
    b 过程输人输出通道正常运行。

    c. 19"CRT彩色显示器、打印机键盘等完整、清洁。

    d. 现场自动化仪表精度，在规定范围内，灵敏、可靠。

2.5 维护保养

2.5.1 设备日常点检的内容和要求为:

观查记录机房温度、湿度等。

每夭用吸尘器清扫机房、地面设备外壳上的灰尘。每夭对系统中的各种动力电缆设

a.

阮

备间的走线，蒸汽锅炉现场与系统设备间的信号输入电缆的完整性巡检一次。

2.5.2 设备维护定期要求:

    在定期设备维护期间，按各个设备的维护规程对停运的设备进行清洗、检查、紧固、整形、

交换和测试。

2.5.3 事后维护

a.故障登记。做好系统设备故障发生的现象、故障诊幽屯和排除故障作业的现场记录。
b. 故障诊断，通过对设备故障现象分析检测来判别故障原因。

c. 排除故障，恢复设备原有功能。

4 其他按SJ/T 31002-94(设备维护保养通则》执行。

评定方法

标准中所列主要项目以外的项目为次要项目。

主要项目有一项不符合要求，为不完好设备;次要项目有二项不符合要求，亦为不完好设

完好设备的维护保养应达到优等设备标准。
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附加说 明:

本标准由电子工业部经济运行与体制改革司提出。

本标准由陕西彩色显象管总厂组织起草。

本标准主要起草人:胡学军。
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